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STELWELD§

Mitoszyce, 08 lipiec 20009r.

Zapytanie ofertowe dotyczace projektu realizowanego
w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla
Wojewddztwa Dolnoslaskiego na lata 2007-2013

Priorytet 1 Priorytet 1 Wzrost konkurencyjnosci dolnoslgskich przedsiebiorstw ,,Przedsiebiorstwa i
innowacyjnos¢”,

Dziatanie 1.1 Inwestycje dla przedsiebiorstw

SCHEMAT 1.1 A2 ,Dotacje inwestycyjne dla MSP wspierajace innowacyjno$¢ produktowq i
procesowg na poziomie przedsiebiorstwa (z wytgczeniem projektow z zakresu turystyki)”

Tytut projektu: ,Budowanie strategii innowacyjnego rozwoju firmy STELWELD poprzez
wdrozenie zaawansowanego technicznie zrobotyzowanego gniazda spawalniczego oraz
uniwersalnego centrum obrobczego”

Projekt wspoélfinansowany przez Unie Europejska z Europejskiego Funduszu Rozwoju
Regionalnego oraz z budzetu panstwa w ramach Regionalnego Programu
Operacyjnego dla Wojewoédztwa Dolnoslaskiego na lata 2007-2013.

Zamawiajacy:

STELWELD Sp. z 0.0.

UL. DZIUPLINSKA 19, MItOSZYCE, 55-230 JELCZ-LASKOWICE

NIP 912-179-50-32

REGON 020153372

tel. 071318 84 56

fax 071 318 46 46

e-mail: : ARKADIUSZ.HALAPACZ@STELWELD.COM.PL, DARIUSZ.ROGOTOWICZ@STELWELD.COM.PL

Opis przedmiotu zaméwienia:

Przedmiotem zamodwienia jest dostawa fabrycznie nowego zrobotyzowanego gniazda spawalniczego
sktadajacego sie z:

A. Zrobotyzowane stanowisko spawalnicze:

szt. 2

Specyfikacja techniczna:

- nosnos$¢ stotu min 1000 kg na strone

- zasieg ramienia min 3 000 mm

- wymiary stotu 3000x1200

- chfodzenie palnika

- system naprowadzania spoiny

- programowanie CNC

- posiadanie funkcji ztgcza antykolizyjnego

- system wentylacji

- petna synchronizacja robota spawalniczego z obrotnikami

B. System mocujacy

szt. 1

Specyfikacja techniczna:

- umozliwiajacy zamontowanie m.in. detalu okreslonego zatgcznikiem nr 1
- mieszczacy sie w maksymalnej rozpietosci stotu montazowego
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Sposob obliczenia ceny:

1. Cena brutto oferty powinna zawieraé wszystkie koszty, jakie Zamawiajgcy bedzie musiat poniesé na
dostawe poszczegdlnych maszyn z uwzglednieniem podatku od towardw i ustug VAT (jesli dotyczy)
oraz ewentualnych upustdéw i rabatow.

2. Cene oraz podatek od towardw i ustug VAT (jesli dotyczy) nalezy podac dla kaidej z
poszczegdblnych maszyn.

3. Cena podlegajaca ocenie bedzie tgczng ceng netto (bez VAT) za kompletng maszyne wyrazona w
ztotych polskich, obejmujgca wszystkie koszty wykonania zamdwienia.

4. W przypadku podania ceny w walutach obcych, wartos¢ w ztotych obliczona zostanie w oparciu o
sredni kurs ztotego Narodowego Banku Polskiego z dnia dokonania wyboru oferty.

5. Ostateczna cena oferty stanowi wartos¢ umowy i bedzie niezmienna w toku realizacji catej umowy.

Termin i miejsce wykonania zaméwienia:

Wymagany termin realizacji zamowienia: do 6 miesiecy od daty zawarcia umowy

Miejsce wykonania zaméwienia: dostawa do STELWELD Sp. z 0.0., ul. Inzynierska 3, 55-221 Jelcz-
Laskowice, woj. dolnoslaskie, POLSKA

Rodzaje kryteriéow oceny:

KRYTERIUM WAGA (%)

a/ Oprogramowanie — 15%

b/ Serwis — 20%

¢/ Czas dostawy -20%

d/ Szybkos¢ spawania detali na podstawie przekazanej dokumentacji technicznej— 15%
e/ Gwarancja—15%

f/ Cena netto w przeliczeniu na PLN — 15%

Sposéb oceny ofert:

Zamawiajacy dokona oceny ofert na podstawie wyniku osiggnietej liczby punktéw wyliczonych w
oparciu o nastepujgce kryteria i ustalong punktacje (najlepsze rozwigzanie w danej kategorii
otrzymuje 3 punkty).

a/ Kryterium jakoSciowe. Punkty za kryterium , Oprogramowanie” w skali 1-3 przyznane zostang w
oparciu o przedstawiong dokumentacje oraz oceny wystawione przez osoby zajmujace sie w firmie
STELWELD programowaniem maszyn CNC . Oferta maszyny zawierajacej najlepsze, najbardziej
przejrzyste oprogramowanie otrzyma 3 punkty.

b/ Punkty za kryterium ,Serwis” zostang ustalone na podstawie informacji zawartych w ofercie
dotyczacych czasu interwencji, a takze opinii dotyczacych tej kategorii na rynku. Najkrétszy czas
interwencji otrzyma 3 punkty

¢/ Punkty za kryterium ,Czas dostawy” zostang przyznane za deklarowany czas dostawy i
uruchomienia urzadzenia. Oferta firmy, ktéra zaproponuje najkrétszy czas dostawy otrzyma 3 punkty.
d/ Punkty za kryterium ,Szybkos¢ spawania detali na podstawie przekazanej dokumentacji
technicznej” zostang przyznane za czas trwania procesu spawania. Oferta maszyny, ktéra wykona
przedstawione zadanie na podstawie udostepnionej dokumentacji technicznej w najkréotszym czasie
otrzyma 3 punkty. Integralng czescig zapytania ofertowego jest komplet dokumentacji technicznej,
na podstawie ktérej Oferenci dokonaé¢ moga symulacji i przedstawi¢ odpowiednie parametry
oferowanego urzadzenia. Z uwagi na dysponowanie przez firme STELWELD dokumentacjg
powierzong nie jest mozliwe jej umieszczenie na stronie internetowej z uwagi na zobowigzanie w
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zakresie zachowania tajemnicy stuzbowej. W zwigzku z powyzszym , firmy-oferenci, chcgcy wzigc
udziat w podstepowaniu wyboru dostawcy przedmiotowego urzadzenia zobowigzani sg do
bezposredniego kontaktu z Arkadiuszem Hatapacz, ktéry przekaze i udostepni niezbedny pakiet
dokumentacji technicznej.

e/ Punkty za kryterium ,Gwarancja” zostang przyznane za czas gwarancji ujety w ofercie. Oferta
maszyny, ktérej czas gwarancji jest najdtuzszy otrzyma 3 punkty.

f/ Punkty za kryterium ,Cena” zostang przyznane za cene netto urzadzenia. Oferta maszyny
posiadajgcej najnizszg cene uzyska 3 punkty.

llosci punktdw za poszczegdlne kryteria przemnozone przez wartosci wag zostang zsumowane i beda
stanowic koncowg ocene oferty.
Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta, ktdra uzyska najwyzszg koricowg ocene.
Ponadto zamawiajgcy przy dokonywaniu wyboru wykonawcy bedzie sie kierowat elementarnymi
zasadami obowigzujgcymi na wspélnotowym jednolitym rynku europejskim, min:

e zasadg przejrzystosci i jawnosci prowadzonego postepowania,

e zasadg ochrony uczciwej konkurencji,

e zasadg swobody przeptywu kapitatu, towardw, débr i ustug,

e zasada niedyskryminacji i rGwnego traktowania wykonawcéw na rynku
Wybor zostanie dokonany w oparciu o najbardziej korzystng ekonomicznie i jakosciowo oferte.
Firmy uczestniczgce w procesie sktadania i wyboru ofert powiadomione zostang o decyzji w okresie
do 7 dni kalendarzowych od dnia zakonczenia sktadania ofert.

Miejsce, sposob i termin skladania ofert:

Miejsce: STELWELD Sp. z 0.0., ul. Dziuplinska 19, Mitoszyce, 55-230 Jelcz-Laskowice

Sposob: forma elektroniczna (adres arkadiusz.hatapacz@stelweld.com.pl,
dariusz.rogotowicz@stelweld.com.pl) lub forma papierowa (pocztg, osobiscie lub przez kuriera)

Termin skladania ofert: do 14 lipiec 2009r. (decyduje data wptywu do jednostki (poczta
lub mailowo)).

Warunki udziatu w postepowaniu:
e oferta powinna by¢ w sporzgdzona w jezyku polskim lub angielskim
e zamdwienie zostanie udzielone wykonawcy po uprzednim pordwnaniu i ocenie wszystkich
ofert
e informacji w sprawie postepowania udzielaja:
Arkadiusz Hatapacz —tel. 71 318 84 56, arkadiusz.halapacz@stelweld.com.pl
Dariusz Rogotowicz —tel. 71 318 84 56, dariusz.rogotowicz@stelweld.com.pl

Zatacznik nr 1
1. Komplet dokumentacji niezbedny do obliczenia czasu spawania ocenianego w kryterium ,d” —
niezbedny kontakt z Arkadiuszem Hatapacz.

Arkadiusz Halapacz Dariusz Rogotowicz
/Dyrektor ds. Zakupow/ /Dyrektor Finansowy/
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